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1. Informacje ogéline

1.1. Zasada dziatania Q\

-

Stoly magnetyczne elektro-permanentne sterowaridretecznie ( nazywane daIe&‘jﬁ%SE)
dzialap na bazie magneséw Alnico. Bki ich wyjgtkowym wiasciwosciom n@ by¢
wzbudzane impulsem elektrycznym o niskim gapi. Urzzdzenie mae b erowane
bezpdrednio przez datzony kontroler (z mdiwoscia regulacji sity moco@la) lub przez
sterownik PLC. Pola magnetyczne powierzchni robjpgzgmiary 50x50@rozmieszczone
s3 biegunami na przemian (w postaci szachownicy)zapewni§kuteczne i mocne
trzymanie detalu krzaowymi liniami pola magnetycznego. esy w agizeniu §
wzbudzane i rozmagnesowywane za poamampulsu pgdu S@o wytwarzanego w

kontrolerze. Stoty TSSE zasilane g s %Yfrqdem przemiennym
0 napéciu 380V £ 10% i cgstotliwasci 45-65Hz. Q‘:?

Dla uzyskania peinej sity trzymania, mocowany powinien 4czy¢ co najmniej
4 bieguny (czyli min. 110x110 mm). &

Stoly TSSE wymagaj zasilania tylko podcz ’magnesowania i rozmagngsama,
a w czasie obrobki zamocowanego eleme kabelagpmsi maze zosta odlgczony, co
korzystnie wptywa na bezpiearmdwo i eneqo_oszeﬂnoéé pracy.

Stoly elektro-permanentne T charakteryzgie bardzo dug sit3 mocowania

1.2. Przeznaczenie stotéw TSSE.

I przeznaczone 3s mocowani \%‘lement()w ferromagnetycznych (tj. stakoweglowa,

niskostopowa, zeliwo itp.) ’Q/ czas frezowania, wiercenia, szlifonea strugania na
obrabiarkach CNC jak ré&ﬁekonwencjonalnych oraz jako wadzenie towarzysge dla

wtryskarek przy dogsku form. Powierzchnia robocest sztywna i1 nie podlega
odksztatceniom, coé%awize doktadné¢ obrobki jest bardzo wysoka. Mgdy¢ stosowane
zarobwno do owania elementow plaskich, a po gastaniu odpowiednich
nabiegunnikd wnieelementow okggtych i o nieregularnych ksztattach.

Jezeli zost%zachowane wszystkie warunki eksploatacji i kowseli urzdzenie kdzie

stuzyto p (gwiele lat.

Sto’fy(&QE umeliwiajg obréblke z piciu stron przy jednym zamocowaniu, ¢kii

za@owaniuzywic epoksydowanych gs catkowicie szczelne i odporne na wod

g@zelkiego rodzaju chtodziwa.
&
&

Maksymalna temperatura pracy stotow z serii , TS@#tosi 80°C



1.3. Ogodlne zasady bezpiecastwa

Zawsze istnieje niebezpiecdmtwo wysgpienia uszkodze ciata, ktdre w nagpstwie mo%

doprowadzt do smierci. Stosowanie pomszych zasad pornie unikrgé wypadkow: é’

Nie naley uzywa¢ uchwytu bez wczmiejszego doktadnego przeczytania i@fukcji

Nie wolno odicza: urzadzenia od kontrolera w trakcie magn ania lub
rozmagnesowywania stotu (wygptenie tuku elektrycznego m@)wodom
obrazenia ciata lumierc). %

Nie wolno wywat uchwytu jeeli kontroler lub stét magnetyczr@ést uszkodzony.
Urzadzenie musi by podhczone do wigciwego uziemienia \@chematu).

Po kadym demontau i naprawie, urgdzenie powigﬂéhy sprawdzone pod
wzgledem prawidtowego zasilania i uziemienia. ?)

Naprawa lub ewentualne modyfikacje adzenia by¢ wykonywane tylko

przez producenta. Modyfikacje przeprowad@e samalgeg spowoduyj utrat
gwarancji i powody wystpienie ryzyka por?@‘g padem i/lub awaxi urzadzenia.

2. Dane techniczne i budowa stotu mﬁycznego
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Schemat stotu:
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wmiry ([ wysoks | duapar | Neiomans e
A B C D L S [mm] gnetycznych (k]
]
TSSE-3026/ 300 260 | 230 350 340 &QV 12 4200
TSSE-3031] 310 300 | 230 350( 400 ‘ 16 5600
TSSE-3043) 430 300 | 350 470 400 24 8400
TSSE-3059, 590 300 | 510 | 280| 630 /W_» 32 11200

~

Stét magnetyczny szachownicow;ggs?erowany elektome serii TSSE posiada pola
magnetyczne dalagce nabiegunnik o wymiarach 50 x 50 mm odizolwymai od siebie 10
mm warstwg zywicy epoksy 0@1. Korpus uchwytu wykonany jest atosci ze stali
niskoweglowej. Maksymalna,\§| mocowania wynosi 350 kdf pole magnetyczne i jest
osiggana dla elementéwrec?grlmxi) min. 20 mm. Korpus gruBoi 70 mm gwarantuje
sztywnG¢ mocowania wnig w ten sposéb precyzpbrobki detalu.

W wyposaeniu stojighajdlaj dodatkowe walcowe nabiegunniki uptioviajgce mocowanie
elementow o ni@ularnych ksztattachs ma bokach korpusu umieszczoneregulowane
ograniczniki @& lepszego mocowania. Budowa ogmmidw umaliwia ptynne
dostosowar&%ysols’oi ogranicznika do grubci detalu w zakresie od 0 do 20 mm ponad
powierzcl@g§ stotu. Biogc pod uwag obrobk nietypowych detali, istnieje mbwosc¢
wyko dodatkowych nabiegunnikdbw wg rysunku. t Sigykonany jest w klasie
sz«@héci IP 43. Stét umgliwia wigczanie i wyhczanie pola magnetycznego za pomoc

ﬁ:@ulsu padu elektrycznego. Magnetyzacja i demagnetyzacjalpega bardzo szybko ( w
%e asie 1-2 sekundy).
Q/ Elektro-permanentny stét magnetyczny jestidzeniem sterowanym elektrycznie o krotkim
czasie pracy ze wzglu na wysokie wartei natzenia pgdu. Dlatego zalecagstosowanie
5



przerwy czasowej mdzy operagj magnesowania i rozmagnesowywania nie krétsze]L i

sekund. N
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3. Budowa i obstuga kontrolera

Q

Standardowo w wypoganiu dojczony jest kontroler do sterowania 1 stotem magm'ﬁi;.
Istnieje maliwos¢ wykonania kontrolera do sterowania 2 lubeksiza iloscia otow.
Kontroler przystosowany jest do pracy na suchoag&lszczelrigi IP 20). NalgyOzwraca
szczegolp uwag;, aby kontroler byt zawsze suchy i zostat zainst miejscach
nienaraonych na dziatanie wody. Zespot stany umaliwia ustawi@;e stopnia sity
mocowania w zakresie 1-8. Dodatkowazétg kontroler posiada z pil kablem dhigo3
metréw do sterowania stotem z dogodnej pozycji. tkaar u jest specjalnie
zaprojektowanym sterownikiem, ktory nie #eo zosta zash,%@ przez bezpwoednie

é~

zasilanie elektryczne.

&

$
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1. Wyswietlacz
2. Lampki kontrolne:

- Magnetize (zielona) — azpajca,ze stot jest namagnesowany;
- Alarm (czerwona) — vgcza s¢ rownolegle podczas magnesowania i O)A
rozmagnesowywduolaoznaczajca bhd; 0?
- Demagnetizezptta) — oznaczaga,ze stot jest rozmagnesowa.r&b'
3. Przyciski steruge: @
- Fuction — uruchomienie menu funkcji kontrolera; é
- Increase — zwkszanie sity mocowania, lub poqmzen@enu funkcji,
przycisk umbwia wybor funkciji {3
- Decrease — zmniejszanie sity mocowania, lub g@niu menu funkcji,

przycisk unatiwia wybér funkcji 9
S

- Magnetize — przycisk magnesowania; <
- Unlock — przycisk odblokowsgy ; Q?
- Demagnetize — przycisk rozmagne nia.

3.1 Schemat i opisy gniazd kontrolera  ~&'

zdalne
sterowanie

PLC

GniazdoWodiaczenia stotu: zasilanie:
& -
@), styki pradowe @), @ styki fazowe 400V AC
% uziemienie @ styk zablokowany
s (1)  uziemienie

Q‘Zr
. Gr@o P1 sterowanie pilotem -gniazdo stiagce do podiczenia pilota.
@sy stykéw: 1.VCC, 2. 485+, 3. 485-, 4. GNDPE.
Y

S
&



* Gniazdo P2 PLC —gniazdo do podtzenia sterowania PLC. Parj schemat

sterowania wraz z opisem stykow PLC

interfejs| Obwaéd Opis sygnatu Qc?
' wewnetrzny Q
o Magnesowanie: %
@ - Wejscie COM g | jednoczesny zestyk stykow: 1.
m @ jesli magnesowanie jest p ne
Ep Svanat g powstanie zestyk 7.,8; jes racja bedzie
. J @ ros;gmagnesowania 5 nieprawidtowa wynik be
m [ ZamT fé_’ Co
) Vg & Q
Sygnat > Q
magnesowania & | Rozmagnesow.
m L= k) jednoczesny z 2,4,
_/ |§z& @ | jesl rozmagp®wanie jest pozytywne
S @ Sygnat _ g powstanie z&x{Yk 6,8; jesli operacja bedzie
odblokowania nieprawid@ta wynikiem bedzie zestyk
5,8,
® @ K1 ¥ Sygnat alarmu %.
dioda czerwona
[
K2 -
’—®— @ —XQ I(:é?oz ér;‘azgg;as owanie g jsciem zwrotnym jest pasywne wyjscie
) N q efgcznika.
=
>
—(X)— @ ﬁ\. Namagnesowanie Obciazalnosé stykéw: 2A/125V AC
(dioda zielona) § lub 2A/30V DC
5
L@ zasilanie @ Wyjscie COM§' @

- styk uziemienia \’k-.
R
\k,
¥

3.2. Przygotowanie stanowiska‘@'gcy

4%

Stét naley ustawt na poz.iglﬁ\/lej gtadkiej powierzchni i przymocawaubami tak, aby stét
byt nieruchomy.
Umiesci¢ kontroler y\/Sdpowiednim suchym miejscu w pozyojpoczej i przykeci¢ srubami.

poprzez gniazgQ' PLC lub pilot. Okablowanie aglzenia i kontroler zostaty sprawdzone

Sterownik mczi§ W razie potrzeby instalowany w szafach sterowrghzy sterowany
fabrycznie, gatego fe przed uyciem wystarczy dokici¢ zigcza stotu i kontrolera.
Podhcze ﬁ

stykd ie naley wciska wtyczek na s@. Aby podhczye wtyk nalery przytazy¢é wtyk do

aley wykonywa delikatnie z uwagi na nitiwos¢ uszkodzenia (wytamania)

gnigAa i spokojnym ruchem obrécaz wtyk sam wskoczy na wdaiwg pozycg.
) potagczenie wymaga nowych przewodowciacych kontroler ze stotlem magnetycznym
lezy zastosowékable miedziane rakkie o przekroju 2,5 mfrtaczac odpowiednie styki



(patrz schematy pgtzen kontrolera i stolu magnetycznego). Poday zrodiem zasilania a

kontrolerem nalgy zainstalowa bezpiecznik 2-fazowy 63A. Po peokeniu wszystkich kabl'k

nalezy podhczye zasilanie wejciowe (dwie fazy AC 380 V+10% 45-65Hz). A’Q
&
N
Ostrzezenie: ‘279)

Przed ayciem stotu nalgy doktadnie sprawdziczy zasilanie zostato pwlzc)@&awidiowo

Uwaga: po namagnesowaniu stotu ma odhczy¢ kabel zasilajcy do @uentu
rozmagnesowania. Néaig jednak wtedy zabezpieaigniazd%to’ru Zepks tak,
aby nie dostata sido niego woda. «&

&
4. Sterowanie stotem qf?A

<

Po whczeniu zasilania na wwietlaczu nie bdzie ni wietlane oraz zadna z lampek
sygnalizacyjnych niedulzie zapalona. Aby usta&vpd@m magnesowania ( sity mocowania)
nalezy uzy¢ strzatek ustawigg na wywietlaczu iom od 1 do 8. Wiyietlana cyfra od O
do 8 oznacza war§6é kontrolrpy magnesowanialfb rozmagnesowania. 1 to minimabajopn
magnesowania, &8 to maksymalna war&ﬁagnesowania. Kontroler m® by uzywany
jedynie do operacji magnesowania @Qozmagnesow’yaww trybie pracy lub w trybie

zmiany kanalu sterowania. Po ey%&hiu zasilania kontroler¢tizie od razu w trybie

gotowacCi. &
Po podiczeniu wtyczki do g & Q)a PLC stét meoby¢ sterowany poprzez sterowniki PLC i
nie wymaga zmiany kana@/sterowania po pozikniu wtyczki jak i rozjczeniu wtyczki
PLC. W celu utatwi monta wtyczki wszystkie styki $ opisane numerami
odpowiadagcymi nurRQm umieszczonym na schemacie ( str. 10).
N
&
Q‘b’
4.1 Tryb p@y
Q
Aby sp@dz& tryb pracy naley wcism¢ of' i przytrzyma 1 sek.: w trybie gotowdgi na 4 —
cyfr m wyswietlaczu ledzie wyswietlany status pracy kanatéw 1 do 4 od prawejedoej
s@gny wyswietlacza. Poriej opis stanu kanatow:
Q/% » Brak podwietlenia: wskazujeze odpowiedni kanat jest wadzony i nie dziata.

» Ciagte podwietlenie: oznacza normalny tryb pracy na tym kana

10



» Szybkie miganie( < 0,6 s.): oznacza,magnesowanie lub rozmagnesowanie stotu jest
nie mazliwe z powodu zbyt diego pgdu, zwarcia spowodowanego uszkodzen\iem
izolacji przewodow lub cgciowym zwarciem w uzwojeniu wewtrz S&%
magnetycznego. Qc?

» Wolne miganie (> 0,8 s.): oznacza magnesowanie lub rozmagnesow& stotu nie
jest maliwe ze wzgédu na zbyt maty pd ptymcy w obwodach (na@prawdzé
czy pohczenie kablowe zostato prawidtowo wykonane lub aaywo ktryczny nie

jest czsciowo otwarty. Q‘;’)
N
R
Przyktad: Q)Q
jesli na wyswietlaczu lgdzie wywietlany komunikat: B8 &g\; ' ( dwie pionowe linie

w gornej czsci cyfry) swiattem chgtym oznaczéa to@ﬂzie ze, rozmagnesowanie w
kanatach 2 lub 1 dziata prawidiowo orae, nie pracuig®ie kanaty. Naghiccie & lub uf®
spowoduje powrot do trybu gotowm. N
Aby wyswietli¢ wielkos¢ impulsu pgdu w kanat do magnesowania lub rozmagnesowania
wcismgé & i przytrzyma 3 s. w trybie gotWi. Zostanie wywietlony komunikat np.
2="H ktory mazna odczyta: stot magrh!ty’czny pracigy na kanale 2 , natenie padu
magnesowania 48A. 3eli aktywne g inﬁg naty mgna je wywietli¢ naciskagc A lub V.
Naciniecie € lubsl® spowoduje p’OQ@%t do trybu gotaien

N
03

4.2 Magnesowanie i rozmagn/ée(owywanie.
Prawidtowe dziatanie sto, coobs’fuga za pompanelu kontrolera jest mibwa jezeli:
- kontroler jest w trybj towoi lub trybie pracy z w§wietlonym stanem dziatania.

- kontroler po urucvam eniu magnesowania i zabhkaiu sygnat weégiowy jest odcinany.

Q

Kolejnaos¢ opera§wyg¢da jak pontej:
» mag 8owanie: w trybie gotowa - nacisp¢ A lub ¥ aby ustawd zadany poziom

sit %gnesowania I nggnie nacisa¢ O i przytrzyma& ponad 1 s. Jeli operacja
&ebieg’ra pom§iie zapali sp zielona lampka kontrolna oznaczeg
amagnesowanie stotu.slleoperacja nie powiedzie gizapali s¢ czerwona lampka

Q(;/_) Alarmu, a zielona d&lzie migé.

Q/% » rozmagnesowanie: w trybie gotoyed- wecism¢ jednoczénie i przytrzymé 2 i o’

diuzej niz 1 s. Jeeli operacja przebiegta posigie zapali st zétta lampka kontrolna

11



oznaczajca rozmagnesowanie stotu.slleoperacja nie powiedzie izapali s¢

czerwona lampka Alarmu,zbtta kedzie miga. N

A.Q

Uwaga: Podczas magnesowania i rozmagnesowywania seietfaczu mignie nastyjcy

symbol: &838 w tym momencie nalg zachowa ostraznos¢ i nie dotyk@&~siu ani

mocowanego elementu przedmiotem magnetycznym lualoveym.

4.3 Ustawienia kontrolera

¢
&
$
>

W trybie gotowdci jednoczénie nacing¢ o' i & przez ’{\5 na wyietlaczu pojawi

» Przehczanie kanatow.

sic  pass komunikat: naspnie naisna¢ & - Wys’wggécz pokae: Lil! i ustawd
zadany nr kanatu przyciskami A lub V¥ | lerdzé¢ przyciskiem & . Na
wyswietlaczu pojawi si komunikat: i-of oznn Py nr kanatu: ,1” i stan pracy
kanatu ,on” — whczony lub jéli na wyéwie@czu ledzie of - ,of — kanat jest
wytaczony. Za pomag przyciskow A i ¥ (1;2na zmienia numery kanatéw i stan
pracy na ,on” lub ,of". Aby zatwierdz gracji nalezy wcismé &
Kanat nr 1 — sterowanie poprzez g&Q—kontrohtroler
Kanat nr 2 — kanat wolny O)Q’
Kanat nr 3 — sterowanie popm&z pilablowy wy
» Ustawienia pilota kablowe terowa.
W trybie gotowdci na ’sgé jednocesnic & | W' przez 3 s.zana wywietlaczu
pojawi st komunik %55 , naspnie potiwierdai przyciskiem €& , i ustawi
przyciskami A i Qiartase 0003 | ponownie? nacisgt & i przyciskamiA lub ¥
mozna usta &wyﬁwietlaczu kd tend lubtorH . Jeli na wywietlaczu
pokazywany«gst kotacH  0znacza fe sterowvanie odbywagsza pomog pilota, z&
komendai blokuje gtéwny kontra. Aby k¢ kontrolepamktat i wprowadzit nowe
ustawq% naley nacisné¢ € i przytrzymaé przez ok. 3 s., powr6t do trybu gotaied
nas@ﬂe po nacnicciu w'. Domyéine ustawieenia kontrolera zostaprzywrécone po
o&zeniu zasilanibub przez przejczenie kontitrolera do pracy na kanale nr 1.
Dla &)ieczﬁstwa I wykluczenia przadkowenvego uruchomienia magnania i
roZ%gnesowania sterowanie pilotem odbsi¢ jak poniej
gnesowanie za pomggpilota odbywa si przez ustaawienie strzatkami sity magnesowania i
Jednoczénie nacsniecie przyciskéw: Magneze 0 i i Unloce® i przytrzymarprzez ok. 2

sekundy.

12



Rozmagnesowanie odbywa girzez jednoczesne vioiccie i przytrzymanie przyciskow
Demagnetize i Unlocle® przez ok. 2 sek. Ustawigluenyéine zostaj przywrécone RQ
wytaczeniu zasilania kontrolera. Z uwagi na zabezgeiez uradzenia, i bezpiechs 9
uzytkownikdéw, w czasie magnesowania i rozmagnesowyavarwliwve jest przeprow@enie
tylko catego cyklu pracy stotu tzrze po magnesowaniu raga tylko wykoné QNeracs

@

rozmagnesowania. Kkeda z operacji trwa okoto 1 sek. ,&

5. Obliczanie parametrow obrobki

\,ZJ
Q;Q
N
/\, P=(A x A)/(G x V)
c’\/,J A .
(b' Qmax= A X A [mm3/min]

G — szerokgx ﬁmej warstwy [mm]
V — predkos¢, wu [mm/min]

Gruba¢ zbieranej warstwy: .

Wydajnas¢ obrobki:

A — wsptczymhik powierzchni detalu [mm/min]
A = L1 x LE* powierzchnia detalu [mm2]
Tabela doborumSpotczynnika [ mm/min]
A Plaskd¢ Plaska¢
<§odzaj powierzchni Materiat powierzchni| powierzchni
M <01mm | <1,0 mm
(&‘.) Stal niskoweglowa 12,6 7,0
Mocowanie detalu na
. . . Stal stopowa 9,6 5,0
powierzchni obrabianej—
) Zeliwo 6,0 3,0
%Q/ ' Stal niskoweglowa 4,2 2,3
% Mocowanie detalu na gy g10p0wa 2,8 17
surowej powierzchni | —
Zeliwo 2,0 1,0

13



Sita mocowania w zaleznosci od grubosci materiatu

w
Ul
o

N
A’Q

)
&
o S
250 / ‘\Q
200 \j
150 s &
100 / ,\Q
\))
i &
N
Grtlllca)oéc’ detalu [1r:m] Q‘?
S
R
<

Ponizsza tabela przedstawia minimalgrubg¢ detad®d W zalenosci od rodzaju materiatu:
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Sita mocowania [kg / pole magnetyczne]
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Materiat :g':gl\;/::]k;rg?”ljl?mm]

Stal niskov@a 8

Stal stopg»&e- 10

Zeliwo(’\\"} 15

.{2,‘
Dane zamieszczone W pos# h tabelachgsdanymi orientacyjnymi i zostaty okilene
wraz z poniszymi warur@i:
&Q L1/L2<2 H/LZ1
N

> Detal muﬁi’z poprawnie zamocowany na stolezelegrubc¢ obrabianego elementu
jest Q%jsza od minimalne] grwm dane w tabeli naly zmniejszy
pro@?jonalnie.
> lu ochrony stotu podczas wiercenia aglpodnigé detal stosujc odpowiednie
iegunniki.
Dla zwickszenia dokladn@i obrobki zaleca si stosowanie ,plywajcych”
Q/ nabiegunnikbw w celu zmniejszenia deformacji detalamniejszenia midkaosci

Q/% obrébki.
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» Podczas obrobki malych elementow, uggle unieruchomi detal stosujc
mimosrodowe ograniczniki zamontowane na korpusie stotu.
» Uszkodzog lub zwytg powierzchng stolu mana regenerowapoprzez sinfow&&.
)

Maksymalnie ména zeszlifowa do 5 mm grubgci stotu. Q
<
R
6. Zasady bezpieczne] eksploatacji oraz niedopusm@&sposoby
wytkowania

S
&
Eksploatacja stotu magnetycznego i kontrolera nprgebiega éc}?)wed’rug instrukciji

obstugi: @
>
- Kazdy kontroler jest przystosowany tylko do je%zgmizm’u stotu, dlatego te

zabrania si podhczania kontrolera do innych sto’@ﬁ odany w instrukcji.

- Aby uzysk& pety sile mocowania naley moglewa& przedmiot na minimum 4
biegunach. >

u§st nieregalana@na zwekszy¢ site
nniki w odpowiednich miejscach

- Jezeli podstawa obrabianego przedmio
mocowania przykicajpc dodatkowe nabj

- Instalacja urzdzenia oraz modyfika
miejscu pracy mze by przeprowa
elektryka)

paizen kablowych stotu i kontrolera w
na jedynie przez osalpowaniong ( np.

~

- Obwdd magnetyczny jest @%kany przez obrabianyneh¢ dlatego naky
umiesci¢ obrabiany element.@,stole przedaezieniem magnesowania,

- nie wywaé stotu do celéw t't%&/ch niopisane w instrukcji.

- W momencie magnesq@ania trzyinaszystkie magnetyczne elementy (np. klucze
lub inne narzdzia) z od stotu, tak aby nie zostaly praguicte do powierzchni

- Jezeli sita obrobki j@lzbyt dia naley uzy¢ okragtych ogranicznikéw znajdegych
si¢ na bokach st
- Stoét jest prz& wany do pracy wgznie w pozycji poziomej,
e

- Dla zwigk ia doktadrii obrébki zaleca sgi stosowanie ,ptywajcych”
nabiegumaz'l} w w celu zmniejszenia deformacji detalu

- urzadz mae by obstugiwane wylcznie prze osoby upovmione i
prze lone w zakresie obstugi agzenia
- C pomidzy magnesowaniem i rozmagnesowaniem stotu nie rpewi by
zy niz 10 sekund.
- deczas eksploatacji unika uderzé, sttuczé, | zniszczenia powierzchni
;‘b’nabiegunnikéw,

(o > stét magnetyczny mima wywaé w temperaturach pargéj 8C i nie mocowa
Q/ elementow rozgrzanych powsj tej temperatury,

Q/% - nie wigcza magnesowania feli obrabiany element nie jest paémy na stole.

- nie dopuszczado pracy z urgdzeniem 0sOb z rozrusznikami serca, stymulatorami i
innymi aparatami medycznymi bez konsultacji z |lekan.
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- po kadym demontau i naprawie urzdzenie powinno by sprawdzone pod
wzgledem prawidtowego zasilania i uziemienia.
AN
5

- naprawa lub ewentualne modyfikacje adzenia mog by¢ wykonywane tyIkoQ
serwisie producenta. Modyfikacje przeprowadzaneoskmelnie spowoduj u:%
gwarancji i powoduj wysfpienie ryzyka porzenia pgdem i/lub awax urzad@l

- Nie wolno wywaé urzgdzenia jeeli kontroler, stot magnetyczny lub i element
wyposaenia jest uszkodzony lub pozbawiony izolacji. éb’

S
&
S

Po zakaczonej pracy odtzy¢ zasilanie stotu, powierzcrmirob& oczysci¢ z widréw,

7. Konserwacja i serwis

smarow i innych zabrudae wilgoci (aby utatwé czyszczenieé;&na wywaé ptynéw typu
WD-40). Taka konserwacja pozwoli na dlugoletaRezawaryjn prae stotu.
Jezeli stot jest montowany na innym wgdzeniu, pod’f&owinno by zawsze czyste, a
powierzchnia gtadka, tak aby stét byt unieruchor@ozwcli to unikg¢ klopotow i
zwigkszy¢ doktadnd¢ obrobki. $

Uszkodzoy lub zwyta powierzchng stoluMana regenerowa poprzez szlifowanie.
Maksymalnie ména zeszlifowa do 5 mm g&ﬁ@:i stotu.

Nasze zobowizania w ramach gwae%;qsograniczone do naprawy lub ewentualnej
wymiany niesprawnego komponer%Ze wggl na rodzaj i sposob zycia powierzchni
roboczej gwarancja nie obejmui@Nenowacji przezanumie s¢ szlifowanie powierzchni
roboczej). Gwarancja nie m X tosowania do wadiszkodzé produktu, ktére powstaty w
wyniku niewtaciwej lub ni@pdpowiedniej konserwacji, naprawy laieautoryzowanych

modyfikacji Wykonanyc@za firmENES Magnesy Pawet i Tomasz Zientek Sp. k.
KO
N
&

Po rozpakov\@% natg sprawdzt towar pod wzgidem kompletngci. Przesytka powinna
zawierd: COA

1. Stot netyczny.

2.7 nabiegunnikéw wraz geibami mocujcymi.

3 étroler stotu wraz z kablem przgkzeniowym do stotu.

Q)(,?Vtyk do terminala PLC.

&1. Kabel zasilajcy.

5. Przenény panel sterowania z kablem dhigo3 m.
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7.1. Przegidy i kontrole

N
W trakcie pracy i po jej zak@zeniu naley zwrac& uwag na przewody elektryczned @
éz

poszczegodlne g&ci stotu, czy nie gsuszkodzone i czy izolacja przewododw jest nie
W trakcie pracy nalegy umiesci¢c przewody w taki sposéb, aby nie zostaty z%?citm}a
scisnicte przez inne przedmioty. W przypadku uszkodzem@acji lub prze u nahy
przerw& prag i usura¢ usterk (moze tego dokona tylko osoba z@ipowiednimi
uprawnieniami). Wzadnym wypadku nie wolno urucharaistotu, gdy kté Iwiek przewdd
bedzie uszkodzony. Grozi to pamniem pgdem lub naweﬁmiercia;.@ﬁ% posiada szereg
zabezpiecze elektronicznych uniemiiwiajgcych uruchomienie u w razie wykrycia
niesprawnéci w uktadzie elektrycznym lub braku Iihwcm;l zamknéecia obwodu
magnetycznego przez mocowany detal. %.

N
W razie jakichkolwiek wtpliwosci prosimy o kt z firmm ENES Magnesy:
tel. 22 733 14 40, e-maimagnesy@magnesy.pl &

§.
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